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KYTKENTAMENETELMA JA LAITE - KOPPLINGSFORFARANDE OCH 
ANORDNING 

Keksinnon kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdanto-osan mukainen 
kytkentamenetelma seka kytkentameneteiman mukainen jarjestely. 

Tunnetaan erilaisia ratkaisuja kahden laipoilla varustetun akseiin tai 
akseliosan yhteenkytkemiseksi. Patenttijulkaisussa US 4192621 esitetyssa 
ratkaisussa on kaytetty hyvaksi vaarnapultteja, joissa on kartiomainen osa, 
ja naiden kanssa yhteistoimintaan jarjestettyja sylinterimaisia hylsyelement- 
teja, joissa on vaarnapulttien kanssa yhteensopiva, vastaava sisainen 
kartiopinta. Kartiopintojen ansiosta hylsyelementit kiinnittyvat tiukasti 
laippojen porauksiin ja mahdollistavat suurien vaantomomenttien siirtamir 
sen. Lisaksi puittien kumpaankin paahan on kiinnitetty mutterit voimakkaan 
vetojannityksen aikaansaamiseksi, jolloin ratkaisu soveltuu hyvin myos 
suurilie taivutusmomenteille. Tama tunnettu ratkaisu soveltuu kuitenkin vain 
lapimenevilla porauksilla varustettuihin laippakiinnityksiin. 

Keksinnon tarkoituksena on aikaansaada uusi ratkaisu laippaliitokseen 
perustuvan kahden akselinosan yhteenliittamiseksi tapauksessa, jossa toisen 
laipan poraus on varustettu kiintealla pohjalla, mutta jossa kuitenkin 
halutaan kayttaa hyvaksi kartiomaisia pintoja, niin etta akseliliitos siten 
soveltuu erityisesti suuren vaantomomentin siirtamiseen. Keksinnon 
kohteena ovat varsinkin suurten dieselmoottoreiden kampi- tai nokka- 
akseleihin sovellettavat yhteenliittamiset. Keksinnon tarkoituksena on 
edelleen aikaansaada ratkaisu, joka on rakenteellisesti yksinkertainen ja 
luotettava ja jonka asentaminen ja purkaminen on mahdollisimman 
yksinkertaista ja vahan aikaa vievaa. 

Keksinnon tavoitteet saavutetaan patenttivaatimuksessa 1 ja muissa 
vaatimuksissa esitetylla tavalla. Keksinnon mukaisessa menetelmassa kukin 
sovituspultti ja hylsyelementti asetetaan sisakkain ja sovitetaan laipoissa 
oleviin porauksiin siten, etta kartiomaisen sovituspultin kapeampi paa jaa 
lapimenevan porauksen kasittavan laipan puolelle. Taman jalkeen sovitus- 
pultin ja hylsyelementin kiinnittaminen laippojen porauksiin aikaansaadaan 
puristamalla niita aksiaalisuuntaisesti toisiinsa nahden siten, etta sovitus- 
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pulttiin kohdistetaan vetovoima kayttamalla hyvaksi sovituspultin akselin 
kohdalle jarjestettya mieluimmin koko sovituspultin lapi menevaa reikaa ja 
etta tarvittavan vastavoiman tukena kaytetaan hylsyelementin paatypintaa. 

Hylsyelementin paahan jarjestetaan edullisesti erillinen hylsyelementin 
akselin kohdalle sijoitetulla lapimenevalla reialla varustettu paatykappale, 
joka porauksiin sovitettaessa jaa sisimmaiseksi pohjalle ja joka sallii 
sovituspultin siirtamisen aksiaalisuuntaisesti sovituspultin irrottamiseksi 
hylsyelementista. Paatykappale varustetaan myos valineilla paatykappaleen 
kiertamisen estamiseksi hylsyelementin suhteen. 

Sovituspultin puristaminen tiukasti hylsyelementtiin kiinni voidaan edullisesti 
aikaansaadaan hydraulisesti siten, etta erillinen sylinterimainen tukihylsy 
tuetaan hylsyelementtiin ja tukihylsyn suhteen hydraulisesti siirrettava 
mantaelin tuetaan kierteilla sovituspultin reikaan. Vaihtoehtoisesti puristami- 
nen voidaan aikaansaadaan myos mekaanisesti kayttamalla kierteilla 
sovituspultin reikaan tuettavaa kiristysruuvipulttia ja kiristysruuvipultin ja 
hylsyelementin valiin asennettavaa tukikappaletta, joka tuetaan hylsyele- 
menttiin. 

Keksinnon mukaisessa akseliliitosjarjestelyssa edella kuvatun menetelman 
soveltamiseksi kukin sovituspultti ja hylsyelementti on asetettu sisakkain 
ja sovitettu laipoissa oleviin porauksiin siten, etta kartiomaisen sovituspul- 
tin kapeampi paa jaa lapimenevan porauksen kasittavan laipan puolelle. 
Lisaksi sovituspultit on varustettu akselinsa kohdalle jarjestetylla mieluim- 
min koko sovituspultin lapi menevalla reialla, jota hyvaksikayttamalla 
sovituspultin ja hylsyelementin keskinainen kiinnittaminen ja samalla 
laippojen porauksiin kiinnittaminen on aikaansaatavissa. 

Sovituspultin lapimeneva reika varustetaan edullisesti kierteilla ainakin 
sovituspultin kapeammasta paasta aksiaalisuuntaista voimaa valittavan 
valineen tukemiseksi sovituspulttiin. 

Kaytannossa sovituspultti on edullisesti lyhyempi kuin laippojen yhteinen 
paksuus. Lisaksi sen kartiomainen pinta ulottuu mieluimmin yli koko 
sovituspultin pituuden. Edelleen sovituspultti ja hylsyelementti voivat 
edullisesti olla olennaisesti saman pituiset. Nain laippaliitos vie mahdollisim- 
man vahan tilaa. 
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Hylsyelementin paahan sisimmaiseksi porauksien pohjalle jarjestetaan 
edullisesti erillinen paatykappale, joka on varustettu sovituspultin reian 
kanssa samankeskisella reialia ja joka on jarjestetty sallimaan sovituspul- 
tin siirtamisen aksiaalisuuntaisesti porauksien pohjalle pain sovituspultin 
irrottamiseksi hylsyelementista. Edelleen paatykappaleen reika on varuste- 
taan kierteilla liitoksen irrotustyokalun tukemista varten. Mikali paatykappale 
varustetaan viela valineilla, esimerkiksi tapilla, paatykappaleen kiertamisen 
estamiseksi hylsyelementin suhteen, liitoksen irrottaminen voidaan 
aikaansaada yksinkertaisesti ja nopeasti. 

Keksintoa selostetaan seuraavassa esimerkinomaisesti viitaten piirustuksiin, 
joissa 

kuvio 1 esittaa erasta keksinnon mukaista liitosta aksiaalisuun- 
taisena leikkauksena, jolloin asentaminen aikaansaadaan hydrauli- 
valineilla, 

kuvio 2 esittaa kuvion 1 mukaista liitosta aksiaalisuuntaisena 
leikkauksena, jolloin asentaminen vaihtoehtoisesti aikaansaadaan 
mekaanisesti, ja 

kuvio 3 esittaa kuvion 1 mukaisen liitoksen purkamista. 

Piirustuksessa 1 ja 2 tarkoittavat laippoja, jotka kuuluvat akseleihin, joita 
ei oie tarkemmin naytetty. Laippa 1 kasittaa lapimenevan porauksen 1a ja 
laippa 2 kasittaa pohjallisen porauksen 2a. Porausten yhdessa muodosta- 
maan tilaan on jarjestetty hylsyelementti 3, jonka sisalla on sovituspultti 4. 
Naiden yhteenkiinnittaminen tapahtuu kayttamalla hyvaksi kartiomaisia 
vastinpintoja 3a ja 4a, jotka kuvioissa on liioiteltu havainnollisuuden vuoksi. 
Sovituspultti 4 kasittaa akselinsa kohdalle sijoitetun lapimenevan reian 5, 
jonka toisessa paassa on kierteet 5a. 

Kuvion 1 tapauksessa liitoksen asentamiseen kaytetaan hydraulivalineita, 
joihin kuuluu tukihylsy 6, joka on tuettu hylsyelementin 3 paahan, seka 
mantaelin 7, joka on varustettu sovituspultin reian 5 kierteisiin 5a 
ruuvattavalla tappiosalla 7a. Mantaelimessa 7 on kanava 8 hydrauliaineen 
syottamiseksi paineella ei naytetysta syottolaitteesta mantaelimen 7 ja 
tukihylsyn 6 valiseen kammioon 9. Hydrauliaineen syottamisen seurauksena 
mantaelin 7 liikkuu kuviossa vasemmalle vetaen samalla sovituspulttia 4 
myos kuviossa vasemmalle tukihylsyn 6 johdosta paikallaan pysyvan 
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hylsyelementin 3 suhteen. Kartiopintojen 3a ja 4a johdosta hylsyelementti 
3 laajenee jonkin verran radiaalisuuntaisesti aikaansaaden tiukan kiinnityk- 
sen porausten 1a ja 2a sisapintaan. Kun riittava tiukkuus on saavutettu, 
hydraulivalineet voidaan poistaa, jolloin liitos on valmiiksi asennettu. Mitaan 
pysyvaa reikaan 5 asennettavaa ruuvipulttia ei siis vaittamatta tarvita 
varmistamaan sovituspultin 4 ja hylsyelementin 3 valista liitosta ja 
pysymista paikallaan. 

Kuvion 2 mukaisesti sovituspultin 4 ja hylsyelementin 3 valisen liitoksen 
asentaminen aikaansaadaan mekaanisesti kayttamalla kierteilla sovituspultin 
reian 5 kierteisiin 5a tuettavaa kiristysruuvipulttia 12 seka kiristysruuvi- 
pultin 12 ja hylsyelementin 3 valiin asennettavaa tukikappaletta 13, joka 
tuetaan hylsyelementtiin 3. Kiristysruuvipultti 12 on asennettu tukikappa- 
leen reian 13a lapi, jolloin liitoksen asentaminen tapahtuu yksinkertaisesti 
kiristysruuvipulttia 12 kiertamalla. Kun liitokselle on aikaansaatu riittava 
tiukkuus, osat 1 2 ja 13 voidaan tarpeen mukaan joko jattaa paikalleen tai 
poistaa. 

Kuviossa 3 on esitetty liitoksen purkaminen. Tata varten jarjestelyyn kuuluu 
hylsyelementin 3 paahan porauksissa 1a ja 2a sisimmaiseksi asennettava 
erillinen paatykappale 10, joka on varustettu reian 5 kohdalle sijoitetulla 
lapimenevalla reialla 10a, jossa on kierteet 10b. Paatykappale 10 on 
varustettu myos syvennyksella 10c f joka sallii sovituspultin 4 siirtamisen 
aksiaalisuuntaisesti kuviossa oikealle sovituspultin 4 irrottamiseksi hylsyele- 
mentista 3. Itse siirtoliikkeen aikaansaaminen tapahtuu jarjestelylla, johon 
kuuluvat ruuvipultti 14, jossa on reian 5 lapi reian 10a kierteisiin 10b 
ruuvattava tappiosa 14a, tukikappale 16, joka on tuettu vain sovituspulttiin 
4, seka painelaakeri 15, joka mahdollistaa ruuvipultin 14 kiertamisen 
tukikappaleen 16 suhteen. Jarjestelyyn kuuluu viela tappi 11, joka estaa 
paatykappaleen 1 1 kiertymisen sovituspultin 4 suhteen. Liitoksen purkami- 
nen tapahtuu jalleen yksinkertaisesti ruuvipulttia 14 kiertamalla, minka 
seurauksena sovituspultti 4 siirtyy hylsyelementin 3 suhteen kuviosssa 
oikealle paatykappaleen 10 syvennykseen 10c. 

Kuvioissa on esitetty vain yksi sovituspultti ja sen kanssa yhteistoimintaan 
jarjestetty hylsyelementti, mutta keksintoa sovellettaessa kaytetaan 
luonnollisesti useita sovituspultti- ja hylsyelementtipareja kiinnittamaan 
yhteenliitettavat akselinosat laipoistaan toisiinsa. 
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Keksinto ei ole rajoitettu esitettyihin sovellusmuotoihin, vaan useita 
muunnelmia on ajateltavissa oheisten vaatimusten puitteissa. 

AV 

PATENTTIVAATIMUKSET 

1. Menetelma kahden laipalla (1,2) varustetun akselin yhteenkytkemiseksi 
kayttamalla kartiomaisia (4a) sovituspultteja (4) ja naiden kanssa yhteistoi- 
mintaan jarjestettyja sylinterimaisia hylsyelementteja (3), joilla on sovitus- 
pultteja (4) vastaava sisainen kartiopinta (3a), jolloin sovituspultit (4) ja 
hylsyelementit (3) jarjestetaan laipoissa oleviin porauksiin (1a, 2a), jotka 
ufottuvat toisen laipan lapi mutta jotka vastaavasti toisessa iaipassa on 
varustettu kiintealla pohjalla, tunnettu siita, etta siihen kuuluu seuraavat 
vaiheet: 

a- etta kukin sovituspultti (4) ja hylsyelementti (3) asetetaan 

sisakkain ja sovitetaan laipoissa oleviin porauksiin (1a, 2a) siten, 
etta kartiomaisen sovituspultin (4) kapeampi paa jaa lapimenevan 
porauksen (1a) kasittavan laipan puolelle, ja 

b. etta sovituspultin (4) ja hylsyelementin (3) kiinnittaminen laippojen 

porauksiin (1a,2a) aikaansaadaan puristamalla niita aksiaalisuuntai- 
sesti toisiinsa nahden siten, etta sovituspulttiin (4) kohdistetaan 
vetovoima kayttamalla hyvaksi sovituspultin akselin kohdalle 
jarjestettya mieluimmin koko sovituspultin lapi menevaa reikaa (5) 
ja etta tarvittavan vastavoiman tukena kaytetaan hylsyelementin 
(3) paatypintaa. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
vaiheessa a. hylsyelementin (3) paahan jarjestetaan erillinen hylsyelementin 
(3) akselin kohdalle sijoitetulla lapimenevalla reialla (10a) varustettu 
paatykappale (10), joka porauksiin (1a, 2a) sovitettaessa jaa sisimmaiseksi 
pohjalle ja joka sallii sovituspultin (4) siirtamisen aksiaalisuuntaisesti 
soyituspultin (4) irrottamiseksi hylsyelementista (3). 

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
vaiheessa a. paatykappale (10) varustetaan lisaksi valineilla (11) paatykap- 
paleen (10) kiertamisen estamiseksi hylsyelementin (3) suhteen. 
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4. Jonkin ylla olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelma, tunnettu 
siita, etta puristaminen aikaansaadaan hydraulisesti siten, etta erillinen 
sylinterimainen tukihylsy (6) tuetaan hylsyelementtiin (3) ja tukihylsyn (6) 
suhteen hydraulisesti siirrettava mantaelin (7) tuetaan kierteilla sovituspultin 
reikaan (5). 

5. Jonkin patenttivaatimuksista 1-3 mukainen menetelma, tunnettu siita, 
etta puristaminen aikaansaadaan mekaanisesti kayttamalla kierteilla 
sovituspultin reikaan (5) tuettavaa kiristysruuvipulttia (12) ja kiristysruuvi- 
pultin (12) ja hylsyelementin (3) valiin asennettavaa tukikappaletta (13), 
joka tuetaan hylsyelementtiin (3). 

6. Akseliliitosjarjestely kahden laipalla (1,2) varustetun akselin yhteenkytke- 
miseksi kayttamalla kartiomaisia (4a) sovituspultteja (4) ja naiden kanssa 
yhteistoimintaan jarjestettyja sylinterimaisia hylsyelementteja (3), joilla on 
sovituspultteja (4) vastaava sisainen kartiopinta (3a), jolloin sovituspultit (4) 
ja hylsyelementit (3) jarjestetaan laipoissa oleviin porauksiin (1a,2a), jotka 
ulottuvat toisen laipan lapi mutta jotka vastaavasti toisessa laipassa on 
varustettu kiinteaila pohjalla, tunnettu siita, etta kukin sovituspultti (4) ja 
hylsyelementti (3) on asetettu sisakkain ja sovitettu laipoissa oleviin 
porauksiin (1a,2a) siten, etta kartiomaisen sovituspultin (4) kapeampi paa 
jaa lapimenevan porauksen (1a) kasittavan laipan (1) puolelle, ja etta 
sovituspultti (4) on varustettu akselinsa kohdalle jarjestetylla mieluimmin 
koko sovituspultin (4) lapi menevalla reialla (5), jota hyvaksikayttamalla 
sovituspultin (4) ja hylsyelementin (3) keskinainen kiinnittaminen ja samalla 
laippojen porauksiin (1a, 2a) kiinnittaminen on aikaansaatavissa. 

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen jarjestely, tunnettu siita, etta sovitus- 
pultin (4) lapimeneva reika (5) on varustettu kierteilla (5a) ainakin sovitus- 
pultin kapeammasta paasta aksiaalisuuntaista voimaa valittavan valineen 
(7,7a, 12) tukemiseksi sovituspulttiin (4). 

8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen jarjestely, tunnettu siita, etta 
sovituspultti (4) on lyhyempi kuin laippojen (1,2) yhteinen paksuus ja etta 
kartiomainen pinta (4a) ulottuu yli koko sovituspultin (4) pituuden. 

9. Jonkin patenttivaatimuksista 6-8 mukainen jarjestely, tunnettu siita, etta 
sovituspultti (4) ja hylsyelementti (3) ovat olennaisesti saman pituiset. 
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10. Jonkin patenttivaatimuksista 6-9 mukainen jarjestely, tunnettu siita, 
etta hylsyelementin (3) paahan sisimmaiseksi porauksien (1a, 2a) pohjaile 
on jarjestetty erillinen paeitykappale (10), joka on varustettu sovituspultin 
reian (5) kanssa samankeskisella reialla (10a) ja joka on jarjestetty sallimaan 
sovituspultin (4) siirtamisen aksiaalisuuntaisesti porauksien (1a,2a) pohjaile 
pain sovituspultin (4) irrottamiseksi hylsyelementista (3). 

1 1 . Patenttivaatimuksen 1 1 mukainen jarjestely, tunnettu siita, etta 
paatykappaleen reika (10a) on varustettu kierteilla (10b) liitoksen irrotustyo- 
kalun (14,14a) tukemista varten. 

12. Patenttivaatimuksen 10 tai 11 mukainen jarjestely, tunnettu siita, etta 
paatykappale (10) on varustettu valineilla, esimerkiksi tapilla (11), 
paatykappaleen (10) kiertamisen estamiseksi hylsyelementin (4) suhteen. 



